CARATTERISTICHE TECHICHE l

01 Peso Macchina di LNilkzzro
02 Peso Demolitore senza supporio ad ulensile

(3 Peso Demalitone in condiziona di Lavoro

(4 Altezza con UHonsile Standard

05 Boccole = Dipmetng intomo Max -

06 Diametro ensile

07 Lunghezza Uensile Standard

8 Numero di Coldpd al Minulo

('8 Enevrgia per Colpo

10 Parata Olio Richigsia

11 Pressiane Regolata al Demoldors

12 Controgressions Moy

13 Pressione Minima di Regolazione al Damalitore
14 Diametro Intermo Tubo Mandata
15 Diametro Inteino Tubo Riformo

18 Temperatura Massima Consontita

CARATTERISTICHE TECNICHE l

01 Poso Macching di Litilizzo
02 Paso Demolitore sanza supporo ed ulensile
03 Peso Demolitors in condizions di Lavon
04 Alfozza con Utensile Standoard
5% Boccola — Deaamadro inermo Max
4 Diametro Utensile
I Lunghazes LNensile Siandand
W Mumero di Colpl ol Minuto
0% Enargia par Calpo
Paortata Olio Richieata
11 Pressione Regolata al Demalilors
12 Contropressions Max
11 Pressione Minima di Regolaziona al Demolore
t4 Dismutro Intlerno Tubo Mandata
15 Dimmatre Interne Tubo Rilomo
18 Temperatura Missima Consentitn
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